b

TONI MOHORKO

- VESNA | SLAVICA




UZ SVAKI SIVACI STROJ »SLA-
VICA« PODUZECE ISPORUCUJE
[ TN DOLJE NAVEDENI PRIBOR
| B/ o
' o/TLaAcLce.
Jivadi strojdvi Vesna i Slavica su pre- 1. Kutlia ta 5 igals
cizni strojevi koji mogu Siti ravnim, 2. Uljenka
! cik-cak, a Slavica i cik-cak automat- 3. Kutija sa dvoiglovkom
skim bodom! Povriine ploha, koje se 4. lzvija& sredniji
medusobno taru kao i povriine pokret- 5. Cetka
i e o : : 6. Kalem (2 kom.)
nih dijelova 3ivaceg stroja moraju se
d ikt Hati ” 7. Nozié¢ sa futrolom
regdovno mazivat ema ovim uput-
i g P a4 8. Fiksirni vijak
stvima a sa specijalnim »Bagat« uljem. . R vediliss
S obzirom da &iv. strojevi Vesna i Sla- 10. Izvija& mali
o vica, zahvaljujuéi svojim specijalnim 11. Cavli¢ za kruino &ivanje
uredajima mogu vesti, 3ivati cik-cak, . 12. Dugme za kruino Sivanje
praviti rupice i jo¥ niz drugih radnji, 13. Papuica za Ziv. jorgana
. Stopica orubljivanje
potrebno ‘je da se za svaku radnju po- 148 §p|c i l_
15. Stopica za cik-cak vezenje
desi zategnutost konca prema ovim < o ;
’ . 14. Stopica za §iv. rupica
uputstvima. Ni u kom sluéaju ngmolte L 17. Stopica za itopanije
stroj podmazivati biljnim ili maslino- ' 18. Stopica za pridiv. dugmadi
vim uljem, jer se ta ulja brzo sude i 19. Stopica sa suportom
zaglavljuju pokretne dijelove stroja. 20. Stopica za ravnho Sivanje
o . 21. Grani&nik
»VOD:l"I“f:Z‘ BRIGU O VASEM SIVACEM 22, Kutija sa krivuljama
STROJU |- ON VAS NIKADA NECE 23. KUH]E za pr‘ibor
IZNEVIJERITI« i
Servis Sivalnih Strojev
TONI MOHORKO s.p.
01 252 66 02, 040 351 122 '
WLINILIUEY  www.sivalnistroji.com
[ Slika 3
PODUZECE ZA PROIZVODNJU ._S!‘-.«'.a:'_:__-- | ALATNIH STROJEVA 1
PLINSKIH ARMATURA | DRMNIH PROIZVODA — ZADAR
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Slika 1 ) o
I 1. Ubcdna ploégica 10. Namata¢ konca
i 2. Pomicna ploédica 11. Regulator dugine i pravea uboda
| 3. Stopica 12. Mali zateznik konca
4, Osovina stopice 13. Reostat (starter)
lzdavaé: »VLADO BAGAT« —- poduzede za proizvodnju Sivacih Pl S st K feng
i alatnih strojeva, plinskih armatura | 6. Trzavac 15. lglenjaza
i drvnih proizvoda — ZADAR 7. Dugme regulatora pritiska stopice 16. Poluga polozaja igle
8. Gornja vodilica konca 17. Dugme za fiksiranje poluge 18
9. Zamasnjak 18. Poluga za 3irinu cik-caka

- : ol DAR 1972, S
Tisak: »NARODNI LIST« — ZA 19. Vratalca gornjeg poklopca
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Poglavije |

OPCA UPUTSTVA

— Pri noZnom i elektri¢nom pogonu 3ivadeg stroja,

zamasnjak se mora okretati uvijek prema oscbi
koja Sije.

Tkaninu ne treba povlaéiti radi ubrzavanja pro-
laza ispod stopice jer mozZe doéi do loma igle.
Stroj to radi sam automatski.

Ne stavljati u pogon stroj sa spultenom stopi-
com ako pod istom nije umetnuta tkanina.

Kad se strojem ne radi stavite pod stopicu
uvijek komadié tkanine.

Prije pocetka Sivanja ne zaboravite spustiti
stopicu.

Sivadi stroj sa osvjetljenjem i elektromotorom
je predviden za priklju¢ak na elektri¢nu mreZu
preko utiénice.

Kod popravka na stroju potrebno je izvaditi
utika& iz utiénice.

Slika 4

POSTAVLJANJE UBODNE PLOCICE

Ubodna plogica moZe se postaviti u tri razli¢ita polozaja (vidi sl. 4), a prema
dolje navedenim uputama:

Polofaj »U« koristimo za normalni ravni i cik-cak ubod.

Polofaj »V« koristimo za ravni ubod na lakim i mekanim tkaninama (najlon,

svila itd.), kada se &je ili veze sa tim polofajem poluga B (sl. 1)
mora da bude u lijevom poloZaju ispod O. Polugu A takoder mo-
ramo staviti u lijevi poloZaj.

Za vrijeme rada, pcluge ne smijemo pomicati, jer cemo slomiti iglu.

Polofaj »Z« koristimo kada ¥ijemo sa dvoiglovkom.
Stroj je isporuen sa »U« poloZajem kao normalnim i najviSe upotrebljavanim.
Ukoliko nam je potreban koji drugi poloZaj, uéinit ¢emo slijedece:

Podignut éemo iglu u gornji poloZaj.

PomiZnu plogicu povuéi éemo u lijevo, a preko dugmeta A iskoplati zupce
transportera (vidi tocku 29 sl. 38).

Laganim pritiskom na poluzicu E, podignut ¢e se ubodna plogica iz leZidta
(sl. 4). ; .
Zakrenemo ubodnu plodicu u Zeljeni polozaj Z ili V, ali kod toga moramo §
paziti da nam rupica F na ubodnoj plogici sjedne na odgovarajuci zatik, &
koji se nalazi na plodi stroja.

Potisnemo dugme G na dolje i na taj nadin uévrstimo ubocdnu plogicu u
njeno leZite, ;
Vradanjem dugmeta A u prethodni poloZaj ukopgamo zupce transporter
(vidi sl. 38) 1 tek sada moZemo poceti sa Sivanjem.

Kod vezenja, dugme A ne difemo u prethodni poloZaj, ve¢ zupce drzimo
spuitene sve dotle dok traje vezenje.



2. 1ZBOR IGLE | KONCA

Nasi $ivadi strojevi opremljeni su iglama sistema 15x 1, 705 ili 705 H. Igle i
konac odabrat ¢emo prema dolje navedenoj tabeli a prema vrsti tkanine koju

$ijemo.
) Pamuéni konac Svileni lgle 705 i

Virsta  tkanine bfe] konac 15x1  705H
Svilene i najlon tka- -
nine, tanko platno i 70 i 80 prepreden 10 70
za masinsko vezenje ' 0 ili 00
Posteljna platna, lake '
pamuéne i cell tkani- 60 prepreden 12 80 s
ne, gusta svila AiB [
Gusta platna 1 tanje
vunene tkanine 50 prepreden 14 90
{laki ¥tofovi) C
Teske vunene i pa-
mudne tkanine (3to- 40 prepreden 16 100
fovi za odijela) D
Domacde tkano platne,
debeli keper i gabardeni 30 prepreden 18 110
i ostale tvrde materije E _ Slika &

NAPOMENA: PridrZavanjem gornje tabele na tkanini ¢emo dobiti uvijek lijepi
pravilan ravni fav.

3. POSTAVLJANIJE IGLE 4. UDIJEVANJE GORNJEG KONCA U IGLU

— Okredudi zamadnjak prema sebi
dovesti iglu u gornji poloZaj.

— Odvrnuti izvijatem vijak 3krip-
ca igle K (vidi sl. 5).

— U odgovarajuéi zlijeb iglenjale
staviti iglu tako da ravna ploha
na gornjem dijelu igle bude
okrenuta prema vijku s kojim
pritezemo iglu u 3Skripac, gur-
nemo iglu u Zlijeb do kraja a
zatim pritegnemo Zkripac po-
modu vijka K.

— Veoma je va¥no u svemu se pridrZavati sl. 6 ovih uputstava, kako bi spri-
je¢ili kidanje konca.

— Iglu i trzavac E dovesti u njihov gornji poloZaj okrecuci zamadnjak prema
sebi.

— Namjestiti kalem konca na driag kalema.

— Konac provuéi kroz prve dvije rupe na gornjim vodilicama C.

— Kroz viljuéku vodilice B uvesti ga medu tanjurice zateznika T, zatim desnom
rukom drfimo kalem konca da se ne odmotava sa kalema, dok lijevom
rukom vodimo konac joi jednom izmedu viljutke vodilice B i povugemo
konac na gore, tako da nam konac sjedne u utor D (vidi sl. 6).

— Zatim vodimo konac sdesna ulijevo kroz otvor trzavca E.

PIARORENR: — Konac provlatimo kroz vodilicu F, tako da konac ude u za to odredeny
Pogreino postavljena igla moze pro- Laskici

uzrokovati njezin lom, kidanje konca __ Konac provladimo u prociep P izmedu Zeone maske i ramena stroja
i oStecenje rupice na ubodnoj plodi, (vidi sl. 12).

zato dobro pazite da ispravno posta- —_ | konaZno konac provudemo kroz kukicu na 3kripcu za iglu G i uvadamo
vite iglu. Sl ga u udicu igle slijeva udesno, tako da nam viri iz igle za oko 10 cm.

TONI MOHORKO



5. NAMATANJE KONCA NA KALEM 6. VADENJE KUCISTA KALEMA IZ
PETLJACA

— Dovesti iglu u gornji poloZaj a
. ; o nu ploki
smjeru strelice (vidi sl. 7). zatim. povuc] pomitnu plogicu

u lijevo, kako nam to pokazuje
strelica na sl. 8.

— Zamadnjak P osloboditi. Kod toga potrebno je lijevom rukom pridrzati
zamainjak da se ne bi okretao, a desnom rukom odvrnuti dugme Q u

— Voditi konac kako je naznaeno na sl. 7, uvesti ga kroz prorez, koji se
— Pedignuti kaZiprstom lijeve ru-

nalazi na strani kalema, iznutra prema vani.
ke lokot kuéista H i izvuéi ga

— Nakon toga kalem natisnuti na malu osovinicu E, a rucicu F potisnuti na u lijevo potefuéi kudiste kale-
gore u kalem, radi ukap&anja mehanizma za namatanje. Kod ovoga obratiti ma prema vani.
paznju da strana kalema sa prorezom i provuéenim koncem, bude postav- — Da bi izvadili prazni kalem iz
liena na osovinicu s lijeve strane. Kod stavljanja mehanizma u pegon, ku¢idta potrebno je pustiti lo-

kot kuéista kalema.

kraj provugenog konca iz kalema drZati lijevom rukom za prva dva tri

Slika 8

okreta.
— Kad je kalem pun mehanizam se sam automatski iskop&ava.

— Da bi stroj bio opet sposoban za Sivanje potrebno je zamasnjak P, pokre-
tanjem dugmeta Q u obrnutom smijeru od strelice, pritegnuti na mehani-
zam stroja.

7. STAVLJANJE KALEMA U NJEGOVO
KUCISTE

— Namotani kalem u njegovo ku-
ditte stavit ¢emo kako nam
to pokazuje sl. 9a, b, ¢ pazedi
kod toga da slobodni kraj
konca izvuéemo iz kudista
kalema za oko 10 cm.

8. VRACANJE KUCISTA KALEMA U
PETLJAC

— Pri vradanju kudista kalema u
petlja& vriimo obrnutu radnju
od skidanja s tim da lokot
kudidta dr¥imo podignut sve
dotle dok kljun O kuéista ka-
lema ne sjedne u odgovarajuci
urez N na plo& koja zatvara
petljag (sl. 8) tek nakon toga
moemo pustiti lokot kucista
H, a samo kuciste kalema jo3
malo gurnemeo prema unutra
dok ne osjetimo lagani trzaj.

—_——

Slika 7
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Napomena: Kod isporugenih '
strojeva podefeno je zatezanje '”
gornjeg i donjeg konca za 3iva- |
nje tkanine normalne debljine
23 mm. Ako treba Eiti tanje
tkanine od gore navedenih okre-
nut éemo dugme T zateznika v
lijeve, a ake je tkanina deblja

od uobhitajene dugme T okrece-

mo u desno. Kad se 3iju telke
tkanine preporuduje se popu- Slika 11
SHAR ttanje vijka E (sl. 10) i malo

pomaknuti plo¢icu P u suprot-

nom smieru strelice.

Pritisak stopice (sl. 2) takoder

9. REGULIRANJE NAPETOSTI mo¥emo podedavati pomodu dug-

GORNJEG | DONJEG KONCA meta regulatora pritiska D (sl.

12) kod toga postupamo po

— Zategnutost  gornjeg  konca

smanjuje se okreduéi dugme

T zateznika (sl. 10) u smijeru blja potrebna je veda sila pri-

strelice a povedava se okredudi
dugme u obrnutom smjeru.

pravilu, ukoliko je tkanina de-

tiska a ukoliko je tkanina tanja

potrebna je manja sila pritiska.

Napomena: Normalna zategnu- Uvrtanjem dugmeta regulatora
tost gornjeg konca oznalena je
na skali dugmeta sa jednom
crvenom tatkom, a nalazi se satu povedavamo silu pritiska
izmedu brojaka 2 i 3.

pritiska u smijeru kazaljke na

a odvrtanjem smanjujemo silu

— Zategnutost donjeg konca po- pritiska. i
vecava se uvijanjem vijka G
u smjeru strelice (sl. 11) a
smanjuje se odvijajuéi ga.

Slika 10

9
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10. ISPRAVAN | NEISPRAVAN SAV 11. REGLAZA DUZINE I PRAVCA

UBOCDA
{spravan $av. Gornji i donji konac moraju se vezivati tocno po sredini
debljine tkanine (sl. 13) a njihova zategnutost mora biti izjecdnacena. ReglaZu duZine 1 pravca vriimo
Pod ovakvim uvjetima mogu se desiti dva nepcZeljna sluaja: sa regulatorom uboda (sl. 16).

- 2 — Okretaniem dugmeta D (sl
— jednaka zategnutost ali slaba, bo- f 9 (
: . i a prozor&iéu F odabire-

dovi su labavi. Treba da poveda- 18] Nekgio”
|‘|!|.||!|!| LB mo ¥eljenu duZinu ubocda u

mo zategnutost oba konca.

milimetrima.

Slika 13

— podjednaka zategnutost ali preja- Slika 16
. Lo i — Normalna duZina uboda je 2
ka. Tkanina se kupi ili puca ko- I
% o mim.
nac. Potrebno je smanjiti zategnu-

tost oba konca.

— Du¥ina uboda koja je normalno potrebna za »saten bod« oznadena

Neispravan 3av. Kod neispravnog 3a-
L. je na skali crvenim kvadratom.
va najée$ée imamo takoder dva slu-

&aja:

NAPOMENA: Brojke na skali dugmeta odgovaraju duZinama uboda u mm.

Slika 14

— Ako je zategnutost gornjeg konca
jata od donjeg, gornji konac os-

taje po povriini platna (sl. 14)

tako da je donji konac izvuden — Stroj normalno 3ije naprijed,

na suprotnu (gornju) povriinu i a ako Zelimo da nam stroj
(ije natrag, pritisnut cemo
dugme N do kraja (sl. 17),

u tom sluéaju stroj ée nam

pravi sitne &voride. Treba izjedna-

&itl zategnutost oba konca na taj

f; Al == nadin, i zZa ost
2 _____ﬁf‘a:__ \EERE da smanjimo tegnutos ity e o
gornjeg konca ili poveéamo zateg- giti natrag, sa istom duZinom
Slika 15 nutost donjeg konca. uboda kao i naprijed.

— Stroj &ije tako dugo natrag,

— Ako je jada ! jeg konca con ostaj donjoj $ini ! -
Je jaZa zategnutost donjeg RHAIREHELSTHIC], PNl dok traje na$ pritisak na du-

a gornji pravi &vorice s donje strane (sl. 15). U ovom slugaju treba gme. Cim pustimo dugme u
zategnutost donjeg konca smanjiti ili zategnutost gornjeg konca svoj prvobitni polofaj, stroj
povedati dok se ne izjednace. automatski $ije opet naprijed. Slika 17

|
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POCETAK SIVANJA

— Pridrzati dio konca koji viri
iz igle i okrenuti zamaZnjak
za jedan pun okret prema

sebi.

— Kada se igla nade u gornjem

poloZaju podignuti gornji ko-

nac. Donji ¢e se izvuéi kroz
rupicu ubodne plogice (sl.
18).

— Nakon toga povuéi oba konca

unazad ispod stopice.

Stike 18

— Prilikom svakog po&etka &i-

vanja konac pridrZavati ru-

kom za 3—4 podetna uboda.

13. REZANJE KONCA

Slika 22

— Dovestj iglu i trzavac u gornji

poloZaj, a nakon toga podi- 14. PODMAZIVANJE

gnuti stopicu.

— Da bi se osiguralo dobro funkcioniranje stroja potrebno ga je pod-

— lzvaditi tkaninu ispod stopice, mazivati. Ako je stroj neprekidno u pogonu treba ga podmazivati

svaki dan ili svaki drugi.
vukuéi je nazad, a kraj konca . — U sluéaju rada sa prekidom ili samo povremenom upotrebom stroj
provuéi kroz reza& konca koji podmazivati svaki put prije podetka fivanja.
- ; . — Mjesta na kojima se vr¥i podmazivanje naznadena su na sl, 20, 21
je izveden u obliku nao$trenog : 09,
utora na osovini, vidi sl. 19. : — Preporuduje se povremeno podmazivati rub petljada i njegovo leZite.

— Za podmazivanje upotrebljavati iskljugivo »Bagat« ulje koje garan-
tira dugotrajan rad stroja. Pri podmazivanju namotala konca
moramo paziti da ulje ne kapne na gumeni kolut namotada, jer

na nife po naoitrenom dijelu zamadden kolut ne moZe da se okrede, &ime je onemoguéeno nama-

tanje konca na kalem.

— Konac prerezati potegnuvii ga

Slika 19 rezada, a tkaninu otkloniti.

13
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16.

15. REDOVNO ODRZAVANJE STROJA

— Ukoliko se stroj okrene u
obrnutom smjeru, moZe se
desiti da se konac otkine i
otkinuti komadié konca za-
glavi | ostane u lezidtu petlja-
Za. Stroj se tada okreée vrlo
tetko i ima neobidan zvuk
(stroj lupa).

— Takoder kod duZeg 3ivanja na
zupcima transportera i u le-
¥iktu petljada nakupi se puno
prljavitine, koju je potrebno
gedde otkloniti, naroéito ako

Stika 23 ¢ijemo  apretirane tkanine.

Zbog toga je potrebno izva-

diti petlja& i odistiti njegovo

sjediste.

— Da bi se izvukao petlja¢ iz njegovog lefista potrebno je pomaknuti

polugu H, kako to pokazuje strelica na sl. 23.

Poluotvorena graniéna ploéica P, otvori se skroz, okretanjem u
lijevo. Tako oslobodeni petljaé M lako se izvadi iz kuéista; samo kod
toga mora se paziti da igla bude podignuta u najvidu togku.

Kada smo to uradili odgovarajuéom &etkicom iz pribora ofistimo
prljavitinu a nakon toga istimo lanenom krpicom, lagano prebrise-
mo sjedite petljada i na njega kapnemo 1—2 kapi ulja, na
rubove samog petljada takoder kapnemo 1—2 kapi ulja, petljac
vraamo U njegovo kuéidte obrnutim redom od vadenja.

RASIKLAPANJE, CISCENJE | SKLA-
PANJE VELIKOG ZATEZNIKA
KONCA

— Dovesti dugme A na O (sl.
24),

— Povuéi dugme prema sebi, ta-
ko da nosaé B izide iz rupice
C.

— Okrenuti dugme u smjeru stre-
lice na sl. 24. Na taj nacin
éemo ga odvrnuti sa stroja.

— Rastaviti dijelove prema slici )
25 i paZljiivo ih ogistiti. Slika 24

— Sklopiti dijelove prema slici
24 a zatim cijeli sklop zavr-
demo u smijeru kazaljke na
satu dotle dok nam izdanak
B ne dode iznad cetvrtast.
rupe C, tada pustimo dugme,
paze¢i kod toga da izdanak
ude u rupu C.

Napomena: Pri montaZi veli-
kog zateznika, podignuti opru-
ficu istog pomodu izvija&a da
se ne bi oitetila.

17. OSVIJETLJENJE | ELEKTRICNI

POGON STROJA

Kod opisanog stroja Zaruljica
se pali pomodu prekidada Z, koji
je smjesten u glavi 3ivacdeg stroja,
(vidi sl. 26).

Pritiskom na dugme prekidaga v
smijeru strelice, upalit ée se Za-
ruljica.

Stroj sa elektromotorom stavlja
se u pogon pomocu pritiska na
poklopac reostata, vidi sl. 2.

IZMJENA ZARULJICE

— Da bi izmijenili Zaruljicu po-
trebno je skinuti ceoni po-
klopac P sl. 26.

— Odviti zaruljicu iz grla po-
tisnuvéi je na gore i malo
je zaokrenuti u smjeru stre-
lice prema sl. 27, a zatim je
povuéi na dolje.

— Novu Zaruljicu (izdanke na
metalnom dijelu grla) ugu-
rati u odgovarajuce Zljebove
u grlu, potisnuti Zaruljicu na
gore, a ujedno kod toga jo3
je malo zakrenemo suprotno
od strelice na sl. 27, dotle
dok ona sigurno ne sjedne
u leZidte.

Upotrebljavati samo original-
ne Zaruljice.

TONI MOHORKO



18.

NEDCSTAC! KOJI SE MOGU
DESITI TOKOM RADA

Prekid gornjeg kenca:

— LoSe postavljena igla.

— Gornji konac previse zategnut.

— Konac lode uvulen u stroj.

— Konac po debljini ne odgo-
vara tkanini.

— Na koncu ima &voriéa.

— Preostra usica igle.

— Pretanka igla.

— lIgla kriva ili tupa.

— Ostedena rupica na ubodnoj
plodici.

— Stroj prebrzo stavljen u po-
gon.

— Stroj stavljen u pogon a da
se trzavac prethodno nije do-
veo U gornji poloZaj.

— lglom oitedeno kudidte kale-
ma.

— Osteden petljad.

Prelom igle:

— Povlagenje tkanine u nazad
ili u stranu rudno, tako da je
igla udarila v ubodnu plodu.

— lgla kriva ili tupa.

Prekid donjeg kenca:

— Donii konac previie zategnut.

— Kalem lode namotan.

— Kalem previda namotan tako
da se loSe okrede u kudistu.

—- Neéistoda ili otpaci konca u
kuéistu kalema.

Isbuitanje (preskakanje)
bodova:

— lala nepravilno postavljena,

— lgla kriva ili tupa.

— Konac predebeo u odnosu na
iglu.

— Nepropisna igla za tkaninu
koja se $iva.

Nejednako Sivanje:

— Nedovoljan pritisak  stopice

na materijal.

MAPOMENA:

Zupci (transporter) odvise nisko
spusteni,

Tkanina povlaéena rucno.
Premali bod.

Pretanka igla u odnosu na konac.

Stroj ne Sije ravno:

Nije skinuta krivulja.

Poluga »B« (sl. 1) nije sasvim u
lijevo.

Stroj teslko radi i zapinje:
Komadié¢ konca u leZidtu petljaca.
Remen motora previse zategnut
(regulirati zategnutost popustivsi
vijke sa kojima je pri¢vriden elek-
tro-motor na stroju, nakon toga
ponovo pritegnuti vijke),

Stroj nije podmazan.

Tupa igla.

Ako se nz moZe ukloniti smetnja,
potraziti uslugu »Bagat« servisa.
Zaruljica ne gori:

Nema struje u provodniku, pregle-
dati osigura&é i glavni prekidad.
Utikaé¢ nije dobro utaknut u uti-
kacku kutiju.

Prekinuta nit u Zaruljici.
Zaruljica gori ali motor ne radi:
Utikaé reostata nije dobro uvuéen
u prikljuéak na reostatu.
Pogledati uvzroke iz totke w»stroj
tetko radi | =zapinje«. Ako se
smetnja | nadalje pojavljuje po-
trazite uslugu »Bagat« servisa.
Motor se okrefe sporo:

Komadiéi konca u leZidtu petljada.
Prezategnut remen na motoru.
Stroj nije podmazan.
Pregrijavanje motora, reostata i
ploge:

Svi elektri¢ni aparati i strojevi u
toku rada griju se, bez prouzroko-
vanja Stetnih posljedica. Preveliko
zagrijavanje moZe se pripisati jedi-
no teskom radu stroja. To se od-
stranjuje smanjenjem brzine rada
stroja tj. da se stroj lak3e okreée.

MoZe s= desiti da se mehanizam stroja, uslijed dugotrajnog rada rasklima, tj.

pomakne iz odredenih faza, Ako, i pored uputa koje smo ranije naveli ne bude
mogude ukloniti uzroke smetnie, ne poku3avati li¢no popravljati stroj, veé tra¥iti

ispravno stanje.

16

uslugu »Bagat« servisne sluibe, koja de se pobrinuti da ponovo dovede stroj u

g

Poglavlje 1l

SIVANJE BEZ AUTOMATA

NAPOMENA: Za vrijeme radova opisanih u ovom poglavlju skinuti krivulje sa

19.

20.

stroja.

RAVNO SIVANJE

— Pcluga $irine cik-caka B (sl. 1) treba da stoji sasvim u lijevo.

— Poluga polozaja igle A takoder u lijevo.

— Dugme reglaZe duZine boda »C« treba biti postavljeno na duZinu boda
koju Zslimo.
Normalna duZina boda smatra se na br. 2.

— Umijesto stopice za cik-cak uzimamo stopicu za ravno Zivanje.

— Ubodnu plodicu postavimo u »V« poloZa] (vidi tocku 1 sl, 4).

LABAV! BOD

Labavi bod dobit ¢emo na slijedeéi nagin:

— Radimo isto kao ped totkom 18, ali dugme C postavimo na najdulji bod
(br. 4) i gornji konac skroz clabaviti. Ovim postupkom dobit ¢e se
labavi bod koji sluzi kod cigovanja.

1z
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22. VEZENJE CIK-CAK UBODOM — Saru pod b) izvest ¢emo na slijededi nadin:

— Polugu A stavit éemo u srednji poloZaj (sl. 28).

— Sa polugom B jednoliZno pomicati od 0 do 5 a sa broja 5 naglo na nulu,
ukoliko Zelimo uZu $aru od 5 mm sa graninicima H moZemo podesiti
Zeljenu Zirinu cik-caka (vidi sl. 28).

— Saru pod c) izvest ¢emo na slijede¢i nalin:

— Polugu B stavimo ispod broja 2,5 i fiksiramo je grani¢nicima, pa sa polu-
gom A vriimo ravnomjerno kretanje slijeva udesno i sdesna ulijevo ne
zaustavljajuéi se u srednjem poloZaju.

— S1. 29 prikazuje nekoliko pri-
mijera vezenja cik-cak ubo-
dom, ali ih se moZe kombini-
rati jo$ po Zelji. Stroj pripre-
mimo na slijedeéi nadin:

— Stopica: prozirna za vezenje.

— Zategnutost konca: gornji ko-

ez mslo lebadlil, 8 donji NAPOMENA: Od jednoli¢nosti kretanja poluge ovisit ce nam i estetski izgled 3are.

malo zategnutiji. . : ) N SRasins
Gornji konac mora biti vid- — Baru pod a) izvest éemo na slijededi nacin:

Slika 28 lilv s donje strane tkanine — Polugu »B« (sl. 28) stavljamo ispod broja 1,5 i fiksiramo je grani¢nicima
(vidi sl. 15). H. Polugom A izvodimo ravnomjerno kretanje od lijeva u sredinu i iz

— Dugme reglaZe uboda »Cx (sl. sredine u desno i obratno.

1) postaviti na crveni kva-
drati¢ tako da posmak tka-
nine bude sveden na mini-

23. KRUZNO 3IVANJE

21. SIVANJE CIK-CAK BODA — Na pomiénoj plo&i nalaze se

— Uzmimo stopicu za cik-cak
bod ili za vezenje (prozirnu).

— Polugu poloZaja igle »A« (sl.
28) postavimo s obzirom na
faru koju Eijemo u lijevi,
srednii ili desni poloZaj.

— Polugu $irine cik-cak »B« (sl.

(28) prema Zeljenoj $irini cik-
caka.
— Dugme reglaZe uboda »C« (sl.

1) prema Zeljenoj duzini bo-
da.

NAPOMENA:

Odvrtanjem i zavrtanjem lijevog dug-
meta G pomodu graniénika H moZemo
ogranié&itl posmak poluge za 3irinu cik-

cik-caka u mm (sl. 28).

18

mum i da se bodovi dodiru-
ju, slazuéi se jedan do drugog.

— Upotrebljavati pamu&ni konac
za vezenje br. 70, 80 ili svi-
leni konac.

Duzina 3are »bz, »ce i »dc
ovisi o brzini i duzini pomi-
cania pcluge »B« (sl. 28).

— Zaru pod a) nazivamo »Saten
bod«, a na stroju je moZemo
izvesti tako da polugu B sta-
vimo na zeljenu S&irinu cik-
caka.

2 rupice N (vidi sl. 30) koje
nam omogucavaju &ivanje u
krugu.

— U jednu od tih rupica utakne-
mo dugme za kruzZno Sivanje
B. lzbor rupice ovisi o pro-
mijeru_kruga, koji Zelimo po-
sti¢i, Sto je dugme udaljenije
od igle op3iveni krug de biti
vedi,

— Umetnut éemo tkaninu ispod
stopice, a zatim uzmemo iz
pribora &avli¢ za kruino $i-
vanje C i zabodemo ga kroz
tkaninu toéno u sredinu gu-

Slika 30

menog dijela dugmeta za kru¥no $ivanje, kako je prikazano na sl. 31.
] e p

— Za vrijeme Zivanja lagano priti-

skujemo prstom na glavu &avlica
da ga tkanina kod pro3ivanja ne
bi izvukla iz gumenog dijela dug-
meta.

KruZno se moze Sivati samo na

. . . 2 % i i i
caka B na lijevoj strani. To isto mo- Cop Gt ///,7//// donekle krutim tkaninama. Da bi
g diti i Sy ol % ’f//;//,/ e, %, se to postiglo i na mekanim tka-
oIS SjECTRlpsdnas et Ul i, "/"Z//f - ninama, preporuéuje se upotreba
G-i sa desnim graniénikom H sa desne T, ///‘Z/Z// i okvira za vezenje ili Zeljenu tka-
strane polugz za S&irinu cik-caka B. Gty 4/7_/2/,; ninu pojatamo ma_lo tvrdim papi-
Brojke od 1—5 na plogici iznad po- : % rom kojeg postavimo ispod tka-
luge B pokazuju nam priblizno Zirinu AR ! g .

. Ma sl. 31 prikazano je kruZno

Slika 29 Slika 31

Zivanje sa cik-cak ubodo

1
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24.

20

Slika 32

RAD SA DVOIGLOVKOM

— Sa dvoiglovkom, koja se na-
lazi u priboru moZemo 3ivati
sa dva istcbojna ili raznoboj-
na konca. Igla se postavlja
isto kao i obiéna sa plosna-
tim dijelom na gornjem di-
jelu, prema vijku s kojim je
ste¥emo u Skripac (vidi sl. 5).

— Umjesto norm. stopice, uzet
éemo stopicu sa suportom.

— Ubodnu plodu postavimo u
»Z« poloZaj (vidi togku 1 sl.
4).

— Donji konac provuéemo kroz
rupicu na polugi kuéidta ka-
lema kao Sto prikazujesl.33.
Zategnutost konca treba da
bude nedto labavija.

— Gornji konac duplo udjeti kao
ito je prikazano na sl. 32.
Kad naidemo na zateznik kon-
ca T, konac kroz tanjurice
zateznika sprovest demo tako
da prvi dode izmedu lijevog
tanjuriéa i ploge P a drudi
izmedu desnog tanjurida i
ploge P, koja se nalazi izmedu
tanjuriéa (vidi sl. 25).

— Slika 33 (a, b i ¢) prikazuje
nekoliko 8ara koje moZemo
posti¢i sa dvoiglovkom,

Saru pod a) dobijemo na slijedeéi
nacin:

Polugu A (sl. 28) stavimo u sred-
nji poloZaj, pelugu B stavimo is-
pod broja 5 na skali. Dugme C
na broju 3.

Saru vod b) moZemo izvesti na
slijededi nacin:

Polugu B (slika 28) ispod br. 2,5
dugme C na crvenom kvadraticu.
Polugom A ravnomjerno i brzo
pomicati slijeva udesno i obratno
ne zaustavljajuéi se pri tome u
srednjem poloZaju.

Saru pod c) izvest cemo kako
slijedi:

Polugu B stavimo ispod br. 1 na
skali (sl. 28). Dugme C na crveni
kvadratic.

Polugom A ravnomijerno pomicati
slijeva udesno i obratno bez za-
stoja u srednjem poloZaju.

Slika 33

25.

26,

ODRZAVANJE PRAVCA

— QdrZavanije pravca postiZzemo
sa ravnom vodilicom, koja se

nalazi takeder u priboru,

— Ova nam vodilica omogucava

paralelan %av sa rubom tka-

nine. Slika 34

— Postavlja se na plodu stroja, pomodu vijka, koji se uvrne u odgo-

varajude navojne rupe na plodi, prema sl. 34.

— Prethodno moramo podesiti vdaljenost vodilice od igle prema Zelji.

VATIRANJE

— Poluga B prema sl. 28 sasvim

ulijevo. Dugme C na Zeljenu

duzinu boda. Zategnutost gor-

njeg konca normalna. Slika 35

— Do postojece stopice sa istim vijkom pritegnemo i papuéicu za
prodivanje jorgana (vidi sl. 35), Spustimo stopicu na tkaninu i

mo¥emo zapoceti sa profivanjem.

— Prethodno proSijemo prvi red a nakon toga pomaknemc tkaninu
udesno take da vodilica ide toZno po profivenom prvom redu i na

taj nagin dobivamo pravilne kvadrate.

21
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28.

29.
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Slika 36

NABACANI PORUB (ENDLANJE)

Polugu A (sl. 28) stavimo v
srecdnji poloZaj.

Polugu B prema Zeljenoj 3irini
cik-caka.

Dugme C prema Zeljenoj duZini
boda.

Zategnutost gornjeg konca nor-
malna. Igla mora naizmjeni¢no
upadati u tkaninu i u samu nje-
nu ivicu prema sl. 37.

VEZENIJE | IZRADA MONOGRAMA
POMOCU OKVIRA

— Da bi mogli na stroju vesti,
potrebno ga je pripremiti za
vezenje a to radimo na slije-
deéi nadin:

— Podignemo stopicu u srednji
poloZaj.

— Okrenemo vijak koji drZi sto-
picu a stopicu skinemo s2
osovine.

— Otvorimo pomi&nu  plodu i
kaZiprstom potisnemo capicu
A na dolje. Time smo iskop-
&ali zupce transportera (vidi
sl. 38).

— Ubodnu plogicu postavimo U
polofaj »U« za cik-cak veze-
nje ili u polozaj »V« za veze-
nje ravnim ubodom.

27.

AZUR FORUB

Za a¥ur porub pripremimo
stro] na slijededi nacin:

— Poluga A u srednjem poloZaju
(sl. 28).

— Poluga B izmedu br. 1 | 2.

— Dugme C izmedu 1 i 2.

— Zategnutost konca normalna.
Izvuéi ¢emo iz platna nekoli-
ko niti i napraviti azur.
Afur prosivati tako da igla
naizmjeniéno upada u platno

i u afur togno prema sl. 36.

Kad zavr§imo 3ivanje na jed-
noj strani aZura predemo na
drugu stranu,

Slika 37

Slika 38

Slika 39

30, STOPANIJE

— Stroj pripremimo kao i za
vezenje samo umjesto normal-
ne stopice vijkom pritegnemo
na osovinu pritiskada stopicu
za §$topanje (vidi sl, 40).

— Reguliramo oba konca tako
da budu malo zategnutiji ne-
go obiéno.

— Poluga A (sl. 28) u srednjem
poloZaju.

— Poluga B sasvim u lijevo.

— Skroz unackolo opsijemo ru-
picu koja se $topa a zatim
pomiéemo tkaninu pod stopi-
com amo tamo sve dotle dok
poderani ili izlizani dijelovi ne
budu prekriveni brojnim pa-
ralelnim bodovima (vidi sl
40).

lzmedu dva drvena okvira
(ckvir za vez) umetnemo tka-
ninu i dobro je zategnemo
(vidi sl. 39).

Polugu A (sl, 28) postavimo
u srednji polozaj.

Polugu B na Zeljenu 3irinu
cik-caka.

Dugme C (sl. 1) na O.

Napetost gornjeg konca po-
desit éemo tako da bude ma-
lo slabija od donjeg konca.

Tek sada moZemo podeti sa
vezenjem ali kod toga mora-
mo paziti da okvir sa tkani-
nom pomitemno samo onda
kad se igla nalazi van tka-
nine.

Pri vraéanju stroja na nor-
malno 3$ivanje moramo sve
ove radnje obaviti obrnutim
redom,

Slika 40
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31.

PRISIVANJE DUGMADI

Dugmad pridivamo na slije-
deé¢i nalin:

Poluga A (sl. 28) u lijevom
poloZaju.

Poluga B izmedu 4 i 5 prema
razmaku rupa na dugmetu.
Zupci transportera platna is-
kljudeni (vidi sl. 38).
Stopica specijalna za prisiva-

(na broju 5). Za gornji kenac
upotrebliavamo konac br, 40.
Zategnutost donjeg konca ma-
Zategnutost gornjeg konca
lo je labavija. Za donji kcnac
upotrebljavamo konac br. 50.
Samu izradu rupica radi lak-
$eg sagledavanja podijelit ée-
mo u pet operacija (vidi sl.
43). U prvoj operaciji sa po-
lugom B na 1,5 (sl. 28) ra-

/

[i1B

<

Al
e

dimo prvu stranu rupice do
miere na graniéniku (vidi sl.
42). Iglu ostavimo zabodenu

nie dugmadi (vidi sl. 41).
1) Pridivanje dugmadi sa dvije

Slika 41 @
rupe. . u platno i lagano podignemo

— Okreduéi lagano rukom zama-

it stopicu.
$njak prema sebi, provjeriti

— Platho zaokredemo kako to

da li igla pravilno ubada u pokazuje strelica na slici 43
jednu a zatim u drugu rupu. 2) Prigivanie dugmadi sa Zetiri (operacija 11) za polovinu
Ako igla ne ubada pravilno rupe. kruga (180°).
ispraviti je pomocu poluge B — Radimo isto kao i za pridiva- — Spudtamo stopicu | podigne- )
(sl. 28). ! nie dugmadi sa dvije rupe. mo iglu iz tkanine. Slikn 43
o sggg\a,:l_mo rapne: | meigling 3 Sﬁisilge rf;éfwg?égi knr;)z df:;z — Polugu B gurnemo do desnog graniénika tako da nam dode ispod

— Vratiti polugu B u lijevo i
napraviti nekoliko bodova za
niegovo priévriéivanije.

dvije podigavii lagano stopicu br. 3 (vidi sl. 28).
i namjestivsi druge dvije rupe — Sa 3 do 4 boda u&inimo prvu pretku sl. 43 (operacija I1l1) nakon
kako je to prikazano nasl. 41. toga zaustavimo %ivanje, sa iglom van platna.

32. IZRADA RUPICA BEZ AUTOMATA

Ovdje takoder razlikujemo ru-
pice pojaéane, tj. izradene

!I
\
cik-cak bodom i ravne rupice @

za dugmad,

1) Pojadane rupice izradujemo
na slijededi naédin:

Polugu A (sl. 28) stavimo u
lijevi polozaj.

Poluga B ograniéena pomocu
graniénika izmedu 1,5 i 3.
Dugme C postavimo veoma
blizu nuli a njegov tocan po-
lo¥aj odredujemo probom na
komadu tkanine, koja je od
istog materijala kao i tkanina
na kojoj éemo praviti rupice.

Slika 44

Polugu B vratimo na broj 1,5 do lijeveg graniénika, i udi-
nimo drugu stranu rupice, jednake duZine kao 3to je i
prva sl. 43 (operacija |1V) zaustavljamo 3ivanje sa iglom
van platna.
— Polugu B opet stavimo ispod broja 3, do desnog grani¢nika
i uéinimo drugu graniénu pretku sl. 43 (operacija V).
— Skinemo tkaninu sa stroja i zavefemo krajeve konca sa
donje strane tkanine.

— Umijesto  normalne  stopics — Po sredini proSivene rupe rasjedemo noZi¢em tkaninu, koji
stavljamo prozirnu stopicu za - imade mnogostranu upotrebu (vidi sl. 44).
izradivanje rupica (vidi sl 2) Ravne rupice za dugmad radimo kao pod prvom tokom,
42) a stopica imade i podesiv ali sa gornjim koncem zategnutim na 4,5 dok je donji
grani¢nik, sa kojim regulira-
mo Zeljenu duzinu rupice (vi- it norm?.i-no_ Kod ovog rada oba konca treba da
di sl. 42). budu iste debljine.

1vove (&

Slika 42
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SLIJEPI BOD

Slijepi bod 3ije jednu ili dvije
tkanine tim, $to prva tkanina
M treba da bude rastrta a
druga N presavijena, tako da
se bodovi mogu vidjeti samo
sa jedne strane tkanine (sl
45).

— Poluga A (sl. 28) u sredini.

— Polugu B pomicati izmedu
broja 2 i 4 tako da igla bode
po sredini debljine presavije-
ne tkanine N. Slika 45

— Dugme C (sl. 1) na br. 4.

— Na normalnu stopicu sa istim
vijkom pritegnemo graniénik
(sl. 45).

— Provjerimo da li se presavinuta strana N dodiruje s grani&nikom.
Ako se i pored toga bod vidi i s unutarnje strane presavinute tka-
nine »Ne smanjit ¢emo &irinu cik-caka i regulirati poloZaj graniénika
pomodu vijka F (sl. 45). Sivanje mora biti izvedeno kako nam
pokazuje slika 45.

34. RAVNO PORUBLIJIVANJE

— Postojedu  stopicu zamijenit
éemo sa stopicom za porub-
litvanie sl. 46 koju uzmemo
iz pribora.

— Ubodnu plegicu postavimo u
polozaj »V«.

— Tkaninu koju Zelimo porubiti
savijemo u &irinu oko 3 mm,
a u du¥inu oko 5 cm i tako
formiranu uvuéemo u spiraly
ispod stopice.

— Tkaninu pomi¢emo naprijed
— natrag dok ne ude dobro
u spiralu ispod stopice za iz-
radu poruba.

— Spustamo stopicu i porublji-
. vamo vodeéi tkaninu sa obje
Slika 46 ruke tako da joj olak3avamo
vlafenje v spiralu a ujedno
da dobijemo lijepi ravni po-
rub.,
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Poglavije 1!l 36. SACASTI BOD (ZABICE)

SIVANJE POMOCU AUTOMATA

35. AUTOMATSKO SIVANJE

__ Automatski mehanizam dozvoljava automatsko izvadanje velikog izbora
ukrasa u vezenju pemodu specijalnih bakelitnih ploica (krivulja) koje su
date uz pribor za #iv. stroj Slavica. Krivulje osim svog broja imadu i
naznadenu Zaru koju automatski izvode na platnu.

1) Postavljanje krivulje u stroj vr§imo na slijececi nacin:

— Dugme N na vrataicima povutemo u lijevo, kako to pokazuje strelica na
sl, 47.

— Podignemo vrata$ca na poklopcu,

— Bakelitnu krivulju koju smo odabrali nataknemo na svornjak tako da
manji ispust ude u rupicu od krivulje (vidi sl. 47).

— Istovremeno potrebno je da polugu A (sl. 28) potisnemo u desni polozaj, Slika 48
a kad smo stavili krivulju vradamo polugu A u lijevo,

— Vrata¥ca zatvorimo i dugmetom N zabravimo.

2) Vadenje krivulje:
— Podignemo vrataica, polugu A (sl. 28) pomaknemo v desno i izvadimo

krivulju,

__ U daljnjim tablicama date su fare, koje mofemo proizvesti sa odgovara- Za ovaj bod preporuéuju se mekane i lagane tkanine kao npr. svila, saten itd.
jucim krivu'I]ama k.oie sU déte u priboru. U 9_0"'”]03 rubrici nall.am nam se Pripremiti stroj za %ivanje sa dvoiglovkom kako je to opisano u toZki 23.
broj krivulje s kojom postizavamo odgovarajucu Saru a sa lijeve strane
imademo oznaene polozaje poluge A i B (sl. 1) te dugmeta regulatora ovih uputstava.

C u kojima one treba da se nalaze da bi postigli Zeljenu Zaru.
— Polugu A stavimo u lijevi poloZaj.

— Polugu B sasvim u lijevo.
— Dugme C postaviti priblizno na 0,5.
— Sade izvodimo sa krivuljom br. 8015120,

— Pamuéni konac za vezenje br. 70 ili 80 i svileni konac. Sijemo paralelno

pazeéi pri tome da se vrhovi prethodnog $ivanja dediruju i poklapaju

(vidi sliku br. 48).

— Za ovu operaciju Zivanja pomaZemo se i rukama, radi pravilnog vodenija

Slika 47 materijala koji se &ije.
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Sav potreban pribor za $ivanje i vezenje, kao i ostale savjete s tim u vezi moZete
dobiti u na%im prodavaonicama Sirom Jugoslavije.

ADRESE PRODAVAONICA

. KOPER, Cevljarska 29

. LJUBLJANA, Gosposvetska 8

. CELJE, Cuprijska 19

. ZAGREB |, Trg Republike 11
. ZAGREB Il, Drage Iblera 2

. OSIJEK, A. Cesarca 11
PULA, Prvomaiska 25

. RIJEKA, N. Revolucije 35
10. SISAK, Trg Slobode

11. KARLOVAC, Gundulideva 6
12. VINKOVCI, Lenjinova 19

13. BJELOVAR, M. Tita 12

34, SLAVONSKI BROD, Omladinska 23
15. VIROVITICA, Matije Gupca 2
16. SLAVONSKA POZEGA, S. Radica 18
17. SPLIT, llegalaca 13

18. ZADAR, Pavlinovida 3

19. DUBROVNIK, Od Puéa bb
20. SIBENIK, Visiceva 3

21. SINJ, Trg Oslobodenja 2

22. KNIN, MarZala Tita 59

23. TITOGRAD, Trg Slobode 15
24. NIK5SIC, Njegoleva 1

25. SARAJEVO, Karadfideva 1
26. BANJA LUKA, M. Bursada 1
27. TUZLA, MarZala Tita 68 a
28, ZENICA, S. Radica 22

29. JAJCE, Mar3ala Tita 55

30. MOSTAR, Marsala Tita 85
31. DOBOJ, Mar3ala Tita bb

32, TRAVNIK, Marala Tita

33, PRIJEDOR, Marsala Tita 52
34, BOSANSKI 3AMAC, MarSala Tita 36
35. NOV! SAD, Dunavska 6

36. ZRENJANIN, S. Mihalja 6
37. SUBOTICA, 10. Oktobra 4

WD_UJ‘-IO‘UWLNM—I

1. DUGA RESA, Jakov&ileva 28
2. SARAJEVO, V. Putnika 59
3. PETROVARADIN, Preradovideva 104

32

. MARIBOR, Partizanska c. é tel. 22096

317-613
2897
L 412:091
32-185
38-35
25-650
22659
3266
22324
30-41
41-380
71198
48.399
29-38

38. SOMBOR, L. Kostida 3

39. RUMA, Zeljeznitka &

40. KIKINDA, 7. Juli 9

41, VRBAC, Sterijina 41

42, SENTA, N. Revolucije 1

43. BACKA PALANKA, V. Maslee 24
44, BEOGRAD |, Balkanska 49

45. KRALJEVQ, Omladinska 3

46, KRUSEVAC, Oktobarske Revol. 20
47. KRAGUJEVAC, Mar3ala Tita 5
48, MLADENOVAC, V. Putnika 7

49. NOVI PAZAR, 28. Novembar 121
50. POZAREVAC, Mar3ala Tita 61

51. SABAC, Jerkoviceva 19

52. LESKOVAC, 11. Oktobra 1

53. PARACIN, MarZala Tita 70

54, VRANIE, MarSala Tita 170

56. K. MITROVICA, M. Tita bb D-2
56. NIS, Pobjede 30

57. ZEMUN, Karadordev trg 7

58. PRISTINA

59. ZAJECAR, Trg Oslobodenja 1
60. BEOGRAD 11, Obilidev venac 22
61, VALIEVO, Z. Jovanovida 1/3
62, ALEKSINAC, Mar3ala Tita 86

&63. PRIZREN, M. Popovida 1

64. DAKOVICA, E. Durak 2

65. SKOPJE, D. Salaja 1

66, BITOLA, |. Milutinoviéa bb

68. PRILEP, B. Televski 33

¢7. TETOVO, Pindurova 41

469, KUMANOVO, 11, Oktobar 32
70. STRUMICA, Kula Trznica

71. KAVADARCI, llindenska 46

72. KOCANI, R. Kon&ara 21

73. TITOV VELES, Blagoj Borev 12
74. TITOVO UZICE, Slavnuika 37

STOVARISTA

tel. 78-344
41-662
46-215

4. PANCEVO, N. Fronta 8
5. SKOPJE MADARI, Ul. 820 br. 4

3571

72-843
80-084

643-982

22-172
50-28
82-216
83-019
27-63
20-70
35-85
83-572
22019
86-858
24145
607-432
22-490
22-406
627-188
21-750
71-612
72-352
84-400
23-015
22-986
73-358
20-508
71-751
71052
71-259
75-218

46-123
35-751

Servis Sivalnih Strojev
TONI MOHORKO s.p.
01 252 66 02, 040 351 122

WL www.sivalnistroji.com
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